HBRV-187.5型电动布洛维硬度计操作说明
1. 接通电源（11），打开开关（13），触摸面板（10）数码管亮。

2. 根据被测试件材料的软硬程度，按照表3选择标尺，顺时针转动变荷手轮（9），  

确定总试验力。

3. 把压头（5）朝主轴孔中推进，贴紧支撑面，将压头柄缺口平面对着螺钉，把
压头止紧螺钉（4）略拧紧，然后将被测试件置于试台（6）上。

4. 旋轮（8）顺时针转动，升降螺杆上升，应使试件缓慢无冲击地与压头接触，
直至硬度计百分表小指针从黑点移到红点，与此同时长指针转过三圈垂直指向
“C”处（当测试HBR硬度值时，长针指向“B”处。测试布氏、维氏硬度时，不
需要对零位），此时已施加了98.07N（10kg）初试验力，长指针偏移不得超过
5个洛氏硬度单位，若超过此范围不得倒转，应改换测点位置重做。

5. 转动硬度计表盘（3），使长指针对准“C”位。

6. 按触摸面板“START”键，电机开始运转，自动加主试验力，总试验力保持时间 

到，电机转动，自动卸除主试验力。

7. 此时，硬度计百分表长指针指向的数据即为被测试件的硬度值（当测定HBR
硬度时，硬度值从内圈数值中读取）。

8. 硬度计测试的总试验力保持时间为5秒，时间长短由触摸面板的上下键选择。

9. 反向旋转旋轮，使试台下降，更换测试点，重复上述操作。

10. 在每个试件上的测试点不少于五点（第一点不计）。对大批量零件检验，测试
点可适当减少。

HRS-150型数显洛氏硬度计操作说明

1. 测试HRC标准硬度块，按表1选择试验力1471N（150kg）和金刚石压头。顺
时针转动变荷手轮，确定总试验力。

2. 把压头（5）朝主轴孔中推进，贴紧支撑面，将压头柄缺口平面对着螺钉，压
头止紧螺钉（4）略微拧紧，然后将HRC硬度块置于试台（6）上。

3. 按      键，光标移至“修改”处，按OK处。显示“修改项目”表格，选中
“测量标尺”再按OK键，主屏幕展现12个硬度测试标尺，选中HRC，按OK
键，屏幕恢复到测试状态。

4. 按照3条操作方法，再选择测试硬度的换算标尺和保荷时间。

5. 旋轮（8）顺时针转动，升降螺杆（7）上升，应使试件缓慢无冲击地与压头接
触，直至硬度计显示在570~610之间时，此时试台（6）停止上升，硬度计自
动加试验力。（当试台上升速度过快，显示值超过610时，蜂鸣器长响，提示
操作错误，应下降试台，改换试件位置再测试）。

6. 自动加试验力，保持时间为5秒，此时秒数倒计时，从5~0，时间到电机转动，
自动卸除试验力，蜂鸣器响，读取显示屏的硬度测试值。注意：加卸试验力时，
严禁转动变荷手轮（9），如用力旋转会使内部齿轮错位，试验力出现混乱。

7. 反向旋转旋轮（8），试台（6）下降，更换试件测试点，重复上述操作。

8. 在每个试件上的测试点不少于五点（第一点不计）。对大批量零件检验，测试
点可适当减少。

9. 光标移至“打印”键，按OK键，打印输出。完成操作。

